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ポジショナー・ターニングロール・溶接治具

ワークの脱着がワンタッチ操作でできます。

〈東海工機〉

形鋼用万能反転機
●ヘラクス　R-2・R-2W

■ 仕様
型名 ヘラクス　R-2 ヘラクス　R-2W

最大クランプ寸法 mm 800 × 800
最大積載荷重 kg 9,000（4,500kg × 2 基）
最大反転能力 kg・m 900（450kg・m × 2 基）
反転機スパン m 1 〜 10（客先にて設定）
回転機 0.7rpm（60Hz）　0.6rpm（50Hz） 0.1 〜 0.7rpm
電動機 （0.75kW ブレーキモートル　1/200 減速機）× 2
電源 三相　200/220V・50/60Hz
操作方法 コネクティングコードにより 2 基、同期運転　ペンダントスイッチにより正・逆転、寸動方式
重量 kg 2,600（1,300 × 2 基）
L × W × H m/m 650 × 2410 × 1925

標準セット内容（本体× 2・中間ケーブル・ハンドル× 2・ラチェットトレンチ× 2）

■ 特長

◎反転におけるクレーン持ち等の減少によりアークタイム率が倍増します。
◎常に下向溶接が可能となり、溶接不良が減少します。
◎溶接ヒズミを最小限にします。
◎ワークの着脱がワンタッチ操作でおこなえます。
◎クレーンによる危険な反転作業から開放され、反転における安全性が向上します。




